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CUESTIONARIO DE GESTIÓN INTERNA

DE RESIDUOS PELIGROSOS Y NO PELIGROSOS

(Datos referentes al 2009)

INSTRUCCIONES

Las empresas antes de ceder los residuos a gestor autorizado o antes de darles alguna utilidad interna, pueden realizar operaciones de tratamiento dentro de la propia empresa, con el fin de:

· Acondicionarlos para su transporte en mejores condiciones o con menor peligrosidad

· Reducir su volumen para la optimización del transporte

· Aumentar su capacidad para ser manipulados

· Efectuar tratamientos físico-químicos en EDARI, evaporación, destilación, etc.

· Reduciendo o eliminando su peligrosidad

· Prepararlos para su reutilización, etc. 

En este cuestionario  se trata de reflejar, del modo más sencillo posible, el tratamiento interno que se puede dar a los residuos generados dentro de la actividad productiva de la empresa antes de gestionarlos externamente.

Para que sirva de ayuda, algunas de las operaciones de gestión interna que pueden darse en las empresas son:

· Tratamiento en depuradora

· Compactación/prensado/briquetación

· Trituración

· Centrifugación/separación

· Evaporación/ destilación

· Deshidratación

· Inertización

· Escurrido/vaciado

· Inertización

· Incineración

A continuación se presentan cinco apartados para  describir la operación de gestión interna realizada e indicar los residuos sometidos a dicha operación, así como los residuos obtenidos: 

A. Datos generales del centro productivo.
B. Descripción del proceso generador de los residuos sometidos a gestión interna: Describir el proceso y las etapas donde se genera cada uno de los residuos sometidos a gestión interna. De esta forma se facilita la identificación de los mismos y es más sencillo distinguir entre lo que se considera residuo y vertido.
C. Descripción y esquema de tratamiento interno de residuos: Se trata de describir el proceso de tratamiento realizado, p. ej. Depuración de efluentes industriales, evaporación, etc., los procesos utilizados, adjuntando si es posible el esquema de tratamiento utilizado y por último indicar las materias primas utilizadas, balance de materia, residuos generados en el proceso, etc. Utilizar una hoja por cada tratamiento realizado (fotocopia, p.ej.)

Modelo de ejemplo de tratamiento interno y esquema de proceso: Se adjunta como ayuda un modelo ficticio de un tratamiento interno de residuos en una EDARI (estación depuradora de aguas residuales industriales) de una empresa que trata los residuos peligrosos de aguas de desengrase y fosfatado y de regeneración de filtros, obteniendo un residuo peligroso de lodo de depuradora y un vertido final de agua residual al colector.

D. Residuos sometidos a tratamiento interno: Enumerar los residuos, tanto líquidos como sólidos o lodos, que van a sufrir algún tipo de tratamiento interno en la empresa, indicando el tipo de operación realizada (D/R), utilizando las cuestiones de ayuda para facilitar la asignación del código adecuado. En la consideración de residuos se incluyen los residuos líquidos, p. ej. de baños concentrados de tratamientos, regeneración resinas, filtros, etc., producidos en discontinuo y no se incluyen las aguas de lavado, p. ej. de las piezas tras los baños de tratamiento, que se consideran vertidos y se producen en continuo (ver apartado E de ejemplo)

E. Residuos obtenidos de los tratamientos internos realizados: Enumerar los residuos generados en los tratamientos descritos, tanto si son peligrosos o no peligrosos.

NOTA: En caso de que la empresa no realice ninguna operación de gestión interna, comunicar dicha situación para no solicitar en años sucesivos esta información. 

Modelo de ejemplo de tratamiento interno de residuos en EDARI
1. La empresa posee una  planta de tratamiento de efluentes procedentes de la instalación de desengrase y fosfatado, de la línea de pintura y de los efluentes de regeneración de resinas y filtros, que trata:

a) Vertidos: En continuo los reboses de las cubas de lavado: _____ l/h
b) Residuos: 

· En discontinuo los efluentes de regeneración de resinas de intercambio, filtros de arena y carbón activo (11 01 15* ó 11 01 98*). ______ l cada ___ días, que son dosificados a razón de _____ l/h.
· En discontinuo los baños concentrados agotados de desengrase alcalino (11 01 13*) y baños de fosfatado (11 01 08*), _____ l cada ___ meses, que son dosificados a razón de _____ l/h.

En total se trata un volumen de ____ m3 (____ h), con un caudal de _____ l/h.

2. El tratamiento consiste en:

a) Neutralización de efluentes mediante: ___________

b) Floculación/decantación mediante: _____________, precipitando los metales en forma de sus hidróxidos y el fosfato como fosfato de cal y una decantación estática con lamelas de los flóculos formados.

c) Deshidratación de los lodos en filtro prensa, con una humedad de ____ %

d) Control de vertidos mediante: ____________

e) El residuos producido es el lodo de la depuradora (19 02 05*) a la salida del filtro prensa con una cantidad anual de ______ Kg.
El esquema de tratamiento es el siguiente:
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CUESTIONARIO
A.- DATOS GENERALES DEL CENTRO PRODUCTIVO 

	Razón Social:
	

	N.I.F. de la empresa:
	

	Dirección:
	

	Código Postal:
	

	Municipio / Localidad:
	

	Teléfono:
	

	Fax:
	

	Persona de contacto:
	

	Correo electrónico:
	


B.- DESCRIPCIÓN DEL PROCESO Y ETAPAS DONDE SE GENERAN LOS RESIDUOS SOMETIDOS A 

     GESTIÓN INTERNA

C.- DESCRIPCIÓN  Y ESQUEMA DE TRATAMIENTO INTERNO DE RESIDUOS (Si hay más de un tratamiento, cumplimentar un apartado C para cada tratamiento)

D- RESIDUOS SOMETIDOS A TRATAMIENTO INTERNO
	Nº OPERA

CIÓN 
	TIPO DE 

RESIDUO 
	NOMBRE DEL RESIDUO 
	CODIGO

LER 
	CANTIDAD 2009(t) 
	TRATAMIENTO REALIZADO

(ver descripción tras esta tabla) 
	

	
	RP
	No

RP
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	· ¿Utiliza alguno de sus residuos como medio combustible o como generador de energía (R1)?

· ¿Recupera o regenera disolventes (R2), otro tipo de sustancias orgánicas (para formación de abono y otras transformaciones biológicas) (R3), ácidos o bases (R6), sustancias inorgánicas (R5), aceites (R9) u otros?

· ¿Recicla o recupera algún metal o compuesto metálico (R4)?

· ¿Recupera algún tipo de componente utilizado para reducir la contaminación (R7) o residuos procedentes de catalizadores (R8)?

· ¿Realiza algún tipo de depósito en el suelo o en su interior(por ejemplo : vertidos etcétera) (D1)?

· ¿Vierte en algún lugar especialmente diseñado para ello ( ejemplo: colocación de celdas estancadas separadas, recubiertas, y aisladas) (D5)?

· ¿Y algún tratamiento biológico antes de su vertido (D8)?

· ¿Realiza algún tratamiento físico-químico como pueden ser: evaporación, secado, calcinación, etcétera(D9)?

· ¿Realiza operaciones de incineración (D10) de sus residuos como medio de eliminación?

· Otras operaciones de tratamiento previas a la reutilización o gestión externa (prensado, compactación, trituración, molienda, deshidratación…)



E.- RESIDUOS OBTENIDOS DE LOS TRATAMIENTOS INTERNOS REALIZADOS

	Nº OPERA

CIÓN 
	TIPO DE RESIDUO
	NOMBRE DEL RESIDUO
	CODIGO

LER
	CANTIDAD 2009(t)
	DESTINO RESIDUOS OBTENIDOS

	
	RP
	No

RP
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	























Aditivos: _____________________





vertido





Lodos filtro prensa (19 02 05*)


 ________ kg/año





Neutralización


Floculación/decantación


Filtro prensa.





Residuo: Efluentes de regeneración de resinas, filtro arena y carbón activo.


_____ l/h 


_______ l cada _____ días





Residuo: Dosificación baños agotados de desengrase y fosfatado


___ l/h


_______ l cada ___ meses





Vertido: Reboses cubas de lavado


___________ l/h








